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誠信、穩健、成長、責任、專業。 

一步一腳印穩健成長，永續經營。 
 

 

宏縢公司積極開拓不銹鋼新領域: 

一、對外加強服務品質與提高競爭力，對內強化工作效率和提升專業技術建立優良產品和形象。 

二、提升機械設備生產時間與效能加強作業人員訓練，提高多層次加工，進而提高產品的附加價值，

務期符合現階段產銷需求。 

三、使作業過程合理化，制度化以提昇產品品質，降低不良，增加客戶滿意度。 

四、持續推動與上、下游工廠間之技術、品質等資訊交流與互動，以提升產品附加價值或縮短製程降

低成本，並期向多角化產品產制。 

五、配合產品品質提升加強售前和售後服務，以提升客戶對本公司信賴度。 

六、積極擴展內、外銷市場，以提升業績，創造利潤，增加投資報酬及員工福利。 

七、靈活反應市場供需與價格制定合理價格方針。 

八、利用市場區隔及上、中、下游之整合或策略聯盟方式，開拓銷售網路，提高市場佔有率。 

九、追求業績交期，嚴格管控產品品質之嚴格檢驗及各種規格產品加工，符合客戶需求達成營運目標。 

 

 

公司歷史: 

本公司成立於民國 1985年 7月 14日。 

本公司最初資本額 20萬，生產不鏽鋼水車及各種加工。 

1988年 於北港鎮仁愛路購地設廠專營不銹鋼材料及加工製品。 

1995年 為配合工業升級提升競爭力，因應市場之需求，於北港扶朝里購地 800坪並遷廠，使公司   

        產品更具競爭力且提升服務水準促進業務發展。 

1996年 為強化生產作業增購 4.2尺不鏽鋼電腦折床及二台 4尺及 6尺彎板機械，使公司的產 

        品達到最高的精密與產能。 

1997年 為了再提高生產效率，增購 4M、15t不鏽鋼的電腦剪床，拓展銷售通路。 

1998年 為了提升送貨效率，再增購二部 3.5噸貨車便利客戶的需求。 

2012年 為使公司的產品達到客戶的需求，增購 CNC 4.2M電腦折床、門鎖各類沖孔機、管用捲圓機、 

折管機，以應客戶的方便。 

 

邁向未來全力以赴! 
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生產代工設備 

不銹鋼板加工: 

 NC剪床      厚度：0.3 ~ 12mm  長度：4米 

 CNC折床     厚度：0.3 ~ 6mm    長度：4米 

 NC折床      厚度：0.3 ~ 2mm    長度：八尺 

 油壓折床    厚度：0.3 ~ 3mm    長度:3米 

 切角機      厚度：0.3 ~ 3mm   最大切角範圍 210mm 

 6尺捲板機    捲板最小直徑 200mm，厚度 1mm ~ 6mm起 

 4尺捲板機    捲板最小直徑 100mm，厚度 0.3mm ~ 1.5mm 

 電離子切割機   厚度：0.8mm ~ 12mm  

 沖孔機      厚度 0.3mm ~ 12mm 

 铣床鑽孔機    厚度 1mm ~ 16mm  孔徑 3mm ~ 50mm 

不銹鋼管加工: 

 自動臥式鋸床    切管能力:直徑 16mm ~ 330mm 

 彎管、圓管、扁鐵、丸條、捲圓機 加工 

      ※配 3/4“ ~ 配 2“      ※外 1“ ~ 外 2“  

      ※方管 1“ ~ 方管 2“    ※直徑 4mm~19mm 

 管口研磨機    ※外 2/3“ ~ 外 2 1/2“   ※配 3/4“ ~ 配 4“ 

本公司設有氬焊、電焊、CO2加工服務 
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\材質 304# 2B 304# No. 1 304# HL/PVC 304# BA/PVC 304# BA 304# 鍍鋅板 鍍鋅

厚度 (霧面) (厚面) (毛絲面有PVC) (亮面有PVC) (亮面無PVC) 花板 錏板 花板

0.30

0.40

0.50

0.60

0.70

0.80

0.90

1.00

1.20

1.50

1.60

2.00

2.50

3.00

4.00

5.00

6.00

7.00

8.00

9.00

10.00

11.00

12.00

廠內鋼板規格

任何尺寸，歡迎訂製。

重量換算公式     重量(Kg) = 長(m) X 寬(m) X 厚度(m) X 7.93



1m當 7 1m當 7 

mm inch 重量kg mm inch 重量kg
6.35 1/4 0.251 40.00 9.970
7.00 0.305 41.28 1 5/8 10.600
7.94 5/16 0.393 42.00 11.000
8.00 0.399 44.45 1 3/4 12.300
9.00 0.504 45.00 12.600
9.52 3/8 0.564 47.62 1 7/8 14.100
10.00 0.623 50.00 15.600
11.00 0.767 50.80 2 16.100
12.00 0.897 55.00 18.800
12.70 1/2 1.000 57.15 2 1/4 20.300
13.00 1.050 60.00 22.400
15.00 1.400 63.50 2 1/2 25.100
15.88 5/8 1.570 65.00 26.300
16.00 1.590 69.85 2 3/4 30.400
17.00 1.800 70.00 30.500
18.00 2.020 75.00 3 35.000
19.00 2.250 80.00 39.900
19.05 3/4 2.260 85.00 45.000
20.00 2.490 90.00 3 1/2 50.400
22.00 3.010 95.00 56.200
22.22 7/8 3.080 100.00 4 62.300
25.00 3.890 105.00 68.700
25.40 4.020 110.00 75.400
28.00 4.880 115.00 4 1/2 82.400
28.58 1 1/8 5.090 120.00 89.700
30.00 5.610 130.00 105.000
31.75 1 1/4 6.280 140.00 5 1/2 122.000
32.00 6.380 150.00 140.000
35.00 7.630
36.00 8.070
38.00 9.000

直徑 

不銹鋼圓條重量表
直徑 



外徑 (inch) 0.7 0.8 0.9 1.2 1.5 2

3/8 (9.5)

1/2 (12.7)

5/8 (15.9)

3/4 (19)

7/8 (22.2)

1 (25.4)

1-1/4 (31.8)

1-1/2 (38.1)

2 (50.8)

2-1/2 (63.5)

3 (76.2)

外徑 (inch) 0.7 0.8 0.9 1.2 1.5 2

1/2 (12.7)

5/8 (15.9)

3/4 (19)

1 (25.4)

1-1/4 (31.8)

1-1/2 (38.1)

2 (50.8)

60 x 60

70 x 70

80 x 80

90 x 90 

100 x 100

13 x 26 

15 x 30

20 x 40 

25 x 50

30 x 60 

40 x 80 

45 x 75

45 x 95 

50 x 100

不銹鋼管規格表

構造用管
厚度

圖表僅供參考,正確直徑與厚度請來電洽詢。

方管、扁方管
厚度

圖表僅供參考,正確直徑與厚度請來電洽詢。

外徑 (inch) 1.5 2 2.5 3 3.5 4

1/4 (13.8)

3/8 (17.3)

1/2 (20.4)

3/4 (27.2)

1 (34)

1-1/4 (42.7)

1-1/2 (48.6)

2 (60.5)

2-1/2 (76.3)

3 (89.1)

3-1/2 (101.6)

4 (114.3)

5 (139.8)

6 (165.2)

8 (216.3)

10 (267.4)

12 (318.5)

圖表僅供參考,正確直徑與厚度請來電洽詢。

配管

不銹鋼管規格表

圖表僅供參考,正確直徑與厚度請來電洽詢。



沖孔管規格表
規格 庫存

口1" □ 3/4" 雙孔

口1" □ 3/4" 單孔

口1-1/4" □ 3/4" 雙孔

口1-1/4" □ 3/4" 單孔

口1-1/4" □ 1" 雙孔

口1-1/4" □ 1" 單孔

外Ø1-1/2" 外 1" 5寸

外Ø1-1/2" 外 1" 1尺

外Ø2" 外 1"_ 5寸

外Ø2" 外 1"_ 1尺

外2" 爬梯 5M x 1組

外2" 爬梯 6M x 1組

圖表僅供參考,如有疑問請來電洽詢。

不銹鋼沖孔管規格表

圖表僅供參考,正確直徑與厚度請來電洽詢。







厚度/表面:

厚度/表面:

外 內

水平鎖

連體鎖

由上往下_____ mm為中心點

中心點

由下往上_____ mm為中心點

有 沒有

門仁鎖孔位置

鎖孔樣式:

蝕花樣式: ________

戶鼎:

後紐位置 後紐位置

內看外看

水平鎖

連體鎖

由上往下_____ mm為中心點

中心點

由下往上_____ mm為中心點

門仁鎖孔位置

鎖孔樣式:

蝕花樣式: ________

戶鼎:

外看

厚度/表面:

後紐位置 後紐位置

1.

2.

厚度/表面:

由上往下_____ mm為中心點

由下往上_____ mm為中心點



厚度/表面:

厚度/表面:

由上往下_____ mm為中心點

由下往上_____ mm為中心點

門仁鎖孔位置

鎖孔樣式:

蝕花樣式: ________

後紐位置 後紐位置

內看

水平鎖

連體鎖

由上往下_____ mm為中心點

中心點

由下往上_____ mm為中心點

有 沒有

門仁鎖孔位置

鎖孔樣式:

蝕花樣式: ________

戶鼎:

內看外看

厚度/表面:

後紐位置 後紐位置

外 內

由上往下_____ mm為中心點

由下往上_____ mm為中心點

2.

厚度/表面:

水平鎖

連體鎖

由上往下_____ mm為中心點

中心點

由下往上_____ mm為中心點

門仁鎖孔位置

鎖孔樣式:

蝕花樣式: ________

戶鼎:

外看

3.

後紐位置

厚度/表面:

厚度/表面:

厚度/表面:



由上往下_____ mm為中心點

由下往上_____ mm為中心點

由上往下_____ mm為中心點

由下往上_____ mm為中心點

門仁鎖孔位置

鎖孔樣式:

蝕花樣式: ________

厚度/表面:

後紐位置 後紐位置

外 內

由上往下_____ mm為中心點

由下往上_____ mm為中心點

門仁鎖孔位置

鎖孔樣式:

蝕花樣式: ________

厚度/表面:

厚度/表面:

厚度/表面:

4.

厚度/表面:

水平鎖

連體鎖

由上往下_____ mm為中心點

中心點

由下往上_____ mm為中心點

有 沒有

門仁鎖孔位置

鎖孔樣式:

蝕花樣式: ________

戶鼎:

內看外看

3.

厚度/表面:

厚度/表面:

厚度/表面:



由上往下_____ mm為中心點

由下往上_____ mm為中心點

水平鎖

連體鎖

由上往下_____ mm為中心點

中心點

由下往上_____ mm為中心點

有 沒有

門仁鎖孔位置

鎖孔樣式:

蝕花樣式: ________

戶鼎:

內看外看

厚度/表面:

厚度/表面:

厚度/表面:

外 內

4.

由上往下_____ mm為中心點

由下往上_____ mm為中心點

門仁鎖孔位置

鎖孔樣式:

蝕花樣式: ________

厚度/表面:

厚度/表面:

厚度/表面:



材質:

厚度:

外徑 =        mm
內徑 =        mm
厚度 =        mm

寬

長

四角對圓接頭



材質:

厚度:

外徑 =        mm
內徑 =        mm
厚度 =        mm

內徑

外徑

圓對圓接頭



寬

長

四角轉四角接頭

材質:

厚度:

外長 =        mm
內長 =        mm
厚度 =        mm



材質:

厚度:

外長 =        mm
內長 =        mm
厚度 =        mm

內徑

外徑

圓對四角接頭



內徑

外徑

外徑 =        mm
內徑 =        mm
厚度 =        mm
材質:

外徑

內徑

外徑 =        mm
內徑 =        mm
厚度 =        mm
材質:

角鐵捲圓



外徑 =        mm
內徑 =        mm
厚度 =        mm
材質:

外徑

內徑

平鐵 法蘭



圓管捲圓

方管捲圓

外徑

內徑

外徑

內徑

圓管內直徑:
圓管外直徑:

厚度:
材質:

方管內尺寸:
方管外尺寸:

厚度:
材質:



圓管捲圓

方管捲圓

外徑

內徑

外徑

內徑

圓管內直徑:
圓管外直徑:

厚度:
材質:

方管內尺寸:
方管外尺寸:

厚度:
材質:



宏縢不銹鋼材料行 
統編: 45431790 

雲林縣北港鎮扶朝里 207-11號 

電話:  05-7824234   05-7824840  

傳真:  05-7820196 

電郵:  ansuon.lii@msa.hinet.net 
網頁:  http://7824234.u98.com.tw 

扶朝里牌樓 往水林
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橋
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港
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區
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一
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一公里
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扶朝橋


